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数控车床编程与操作 

课程标准 

 
一、课程名称：数控车削加工应用 

二、适用专业：机械加工制造 

三、学时：110学时 

四、课程性质 

本课程为中等职业学校加工制造类相关专业的一门专业方向课程。通过对数控车

床操作的学习，学会各种典型零件的工艺、编程、实际加工及零件检测等技能。形成

从事数控车床等设备操作的职业能力，培养学生养助协作的工作习惯，具备良好的工

作作风和服务意识、职业规范意识、安全意识、质量意识、节能环保意识等职业素

养。该课程前导课程是《机械制图》、《机械基础》、《公差配合》、《车削工艺与

实训》。 

五、课程目标 

通过本课程的学习，学生达成如下的素养目标、知识目标、技能目标： 

(一)素养目标 

1.具有获取资源、自主学习、迁移创新、勇于实践的能力； 

2.具备职业规范意识、安全意识、质量意识、创新意识、节能环保意识； 

3.具备良好的工作作风和服务意识。 

4.养成团队协作的工作习惯。 

（二）知识目标 

1.能进行文明生产和安全操作； 

2.能熟悉车工操作规程； 

3.能熟认识车床结构； 

4.能正确认识绘制零件图纸； 

（三）技能目标 

1.会根据零件图的特点确定数控车削加工工艺， 
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2.会根据零件图纸编制加工程序； 

3.会操作数控车床完成零件的加工； 

4.会熟练使用各种量具； 

5.会使用工量具按图纸要求对零件进行检测，并能判断零件是否合格。 

六、课程内容与要求 

本课程坚持立德树人的根本要求，结合中职学生学习特点，遵循职业教育人才培养规

律，落实课程思政要求，有机融入思想政治教育内容，紧密联系工作实际，突出应用性和实

践性，注重学生职业能力和可持续发展能力的培养要求，合理设计如下学习单元（模块）和

教学活动。 

 

七、课程实施 

（一）教学要求 

将思想政治教育融入教学，针对不同生源结构，采用项目教学、任务驱动教学、模块化

教学等教学方式，运用启发式、探究式、讨论式等教学方法，推动课堂教学改革。坚持“做

中学、学中做、做中教”，建议混合式教学、理实一体教学等教学模式，将数控技术基础知

识的学习、基本技能的训练与生产实际应用相结合。依托仿真软件，优化教学过程，提高教

学效率。 

本课程要以与生产实际相关的实践应用项目为引领，整合其他相关课程的内容，以体现

标准要求和典型工作任务为引领，通过情境创设、任务部署、知识讲解、实践操作、疑难解

析、拓展迁移等教学环节，引导学生综合学习电工电子技术相关知识和技能，知原理、会操

作、善运用，培养学生适应专业领域及职业发展需要的学习迁移能力和综合职业能力。在教

学过程中，体现科学、技术、工程、人文艺术等跨学科融合的教学理念，创新教学模式，增

强学习的趣味性、实用性，培养学生自主分析能力和主动创新意识。 

要把规范意识、安全意识、质量意识、环保意识、服务意识、职业道德和敬业精神融入

教学活动中，促进学生综合职业素养的养成。 

（二）学业水平评价 

根据培养目标和培养规格要求，采用多元评价方式，加强过程性评价、实践技能评价。
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在关注实践过程的业务规范、知识技能运用水平的基础上，重视安全文明生产等职业素质的

形成，引导学生树立节能环保、精益求精、勇于创新的意识。要强化实践性教学环节的全过

程管理与考核评价，结合教学诊断和质量监控要求，完善学生学习过程监测、评价与反馈机

制，引导学生自我管理、主动学习，提高学习效率，改善学习效果。教师对学生的创新思维

与实践要充分肯定、有效引导，树立学生学习的自信心。 

表1.教学内容安排 

序

号 

学习单元 

（模块） 
职业能力 

课程内容与要求 建议

学时 素养 知识 技能 

1 实训安全 

1.能规范安全 

操作机床的开

关； 

2.能正确进行

触电防护。 

1.养成良好的工

作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识；  

4.安全意识。 

1.能了解数控

车床的安全操

作技术； 

2.能了解数控

车床的机床操

作规程。 

1. 会数控车

床的操作规

程； 

2.会安全文

明生产和安

全 操 作 技

术。 

1 

2 
数 控 机 床

日常维护 

1.能按程序对

机 床 进 行 保

养； 

2.能按程序对

机 床 进 行 保

养。 

1.养成良好的工

作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识； 4.安全

意识。 

1.掌握保养

有关知识； 

2.掌握保养

注意事项。 

1.会按程序 

正确的对机

床保养； 

2.会机床保

养方法； 

3.会按流程

对数控系统 

进行维护。 

1 

3 

数 控 车 床

基 本 组 成

和 工 作 原

理 

1.熟悉数控 

机床的基本 

结构； 

2.能熟练的操

作数控车床 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识； 

 4.安全意识。 

1.掌握数控机

床 的 基 本 结

构； 

2.了解数控机

床 的 基 本 知

识。 

1.会能分别 

数控机床的

类别； 

2.会识别数

控机床的基

本结构； 

3.会正确进 

行 基 本 操

作。 

2 
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4 

数 控 车 床

面 板 基 本

操作 

1.能正确的 

在数控车窗上

录入、修改数

控程序 

 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

沟通及团队合作

意 识 ； 

4.安全意识。 

 

1.能熟记程序

的录入方法； 

2.能熟记对录

入的程序进行

修改方法。 

1.会进行程

序的录入； 

2.会正确的

对程序进行

修改。 

2 

5 

数 控 车 床

操 作 基 本

技能 

1、能完成车

床开机、关机

等操作； 

2.能使用数控

机床面板堆数

控机床进行操

作。 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识；  

4.安全意识。 

1.了解数控车

削的安全操作

规程； 

2.掌握数控车

床的基本操作

及步骤； 

3. 熟悉机床

操作面板的基

本知识。 

1. 会熟练完

成 车 床 开

机、关机等

操作； 

2.会正确使

用数控系统

基本功能。 

 

4 

6 

数 控 车 编

程 基 础 知

识 

1.能根据图纸

对零件进行分

析并编写出程

序 

1.养成良好的工

作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识；  

4.安全意识； 

5. 培养学生细

心、严谨的学习

习惯。 

1.掌握数控车

编程的基本知

识。 

1.会根据图

纸对零件进

行分析并编

写出程序。 

2 

7 光轴加工 

1．能按图纸

进行编程； 

2．能操作数

控车床加工出

光轴零件； 

3 能对加工完

成的光轴零件

进行检 

测。 

 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识； 4.安全

意识。 

1.能识记光轴

零件图； 

2.掌握光轴的

程序编写； 

3.掌握光轴的

检测方法； 

1.会看懂光 

轴零件图； 

2.会正确运

用 G00 、 G01

指令编写程

序； 

3.会正确进 

行 对 刀 操

作； 

4.会正确检 

测光轴的精 

度； 

4 
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8 
台 阶 轴 加

工 

1．能按图纸

进行编程； 

2．能操作数

控车床加工出

阶台轴零件； 

3能对加工完

成的阶台轴零

件进行 

检测。 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识；  

4.安全意识。 

5.遵守操作规 

程、养成文明操

作、安全操作的

良好习惯。 

1.能识记阶台

轴零件图； 

2.掌握阶台轴

的程序编写； 

3.掌握阶台轴

的检测方法。 

1.会看懂阶

台轴零件图 

2.会正确运

用 G90 、

G94、 

G71 和 G70 指

令编写程序 

3.会正确进

行对刀操作 

4.会正确检

测阶台轴的 

精度 

4 

9 
带 槽 轴 加

工 

1．能按图纸

进行编程； 

2．能操作数

控车床加工出

带槽轴零件； 

3能对加工完

成的带槽 

轴零件进行 

检测。 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识；  

4.安全意识。 

5.遵守操作规 

程、养成文明操

作、安全操作的

良好习惯。 

1.能识记带槽

轴零件图； 

2.掌握带槽轴

的程序编写； 

3.掌握带槽轴

的检测方法。 

1.会看懂带 

槽轴零件图 

2.会正确运

用 G01 、

G04、 

G75指令编写

程序 

3.会正确进 

行对刀操作 

4.会正确检

测带槽轴的 

精度 

4 

10 
外 圆 锥 面

的加工 

1．能按图纸

进行编程； 

2．能操作数

控车床加工出

外圆锥零件； 

3能对加工完

成的带外圆锥

零 件 进 行 检

测。 

1.养成良好的工

作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识； 4.安全

意识。 

5. 遵 守 操 作 规

程、养成文明操

作、安全操作的

良好习惯。 

1.能识记带外 

圆锥面零件图 

2.掌握外圆锥

面的程序编写 

3.掌握外圆锥

面 的 检 测 方

法。 

1.会看懂带

外圆锥面零

件图 

2.会正确运

用 G01 、

G90、 

G94指令编写

程序； 

3.会正确进

行对刀操作 

4.会正确检

测外圆锥面

的精度。 

4 
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11 
外 螺 纹 加

工 

1．能按图纸

进行编程； 

2．能操作数

控车床加工出

带有外螺纹的

零件； 

3.能对加工完

成带有外螺纹

的零件进行检

测。 

1.养成良好的工

作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识；  

4.安全意识。 

5.遵守操作规 

程、养成文明操

作、安全操作的

良好习惯。 

1.能识记带外

螺纹零件图 

2.掌握外螺纹

的参数 

3.掌握外螺纹

的程序编写 

4.掌握外螺纹 

的检测方法 

1.会看懂带 

外螺纹零件

图 

2.会正确运

用 G32 、 G92

指令编写程

序 

3.会正确进

行对刀操作 

4.会正确检 

测外螺纹的 

精度 

4 

12 

轴 类 零 件

的 综 合 加

工 

1．能按图纸

制定出加工工

艺 并 进 行 编

程； 

2．能操作数

控车床加工出

轴类零件； 

3.能对加工 

完成的轴类零

件进行检测。 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识；  

4.安全意识。 

1.能识记轴类

零件图 

2掌握轴类零

件的程序编写 

3.掌握轴类零

件 的 检 测 方

法。 

1.会看懂轴 

类零件图 

2.会正确编

写轴类零件

的加工程序 

3.会正确进

行多把刀的 

对刀操作 

4.会正确检

测轴类零件

的精度 

9 

13 
套 类 零 件

加工 

1．能按图纸

制定出加工工

艺 并 进 行 编

程； 

2．能操作数

控车床加工 

出 套  类 零 

件； 

3.能对加工完

成的套类零件

进行检测。 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识； 4.安全

意识。 

1.能识记轴类

零件图 

2掌握轴类零

件的程序编写 

3.掌握轴类零

件 的 检 测 方

法。 

1.会看懂轴 

类零件图 

2.会正确编

写轴类零件

的加工程序 

3.会正确进

行多把刀的 

对刀操作 

4.会正确检

测轴类零件

的精度 

9 
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14 
成 形 面 零

件加工 

1．能按图纸 

制定出加工 

工艺并进行编

程； 

2．能操作数

控车床加工 

出成型面零 

件； 

3.能对加工完

成的成型面零

件进行检测。 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识； 

4.安全意识。 

5. 遵 守 操 作 规

程、养成文明操

作、安全操作的

良好习惯。 

1.能识记圆弧

和球面零件图 

2.掌握刀具的

选择与安装 

3.掌握不同车

刀对刀方法 

4.掌握圆弧与

球面零件的程

序编写 

1.会看懂成 

型面零件零

件图，并制

定出加工工

艺 

2.会正确进 

行刀具选择 

与安装 

3.会正确进

行对刀操作 

4.会编写成

型面零件的 

加工程序 

5.会正确分 

析加工质量 

20 

15 

配合零件 

的 编 程 与

加工 

1．能按图纸 

制定出加工 

工艺并进行编

程； 

2．能操作数

控车床加工 

出配合零 

件； 

3.能对加工完

成的配合零件

进行检测。 

1.养成良好的 

工作习惯； 

2.认真负责的工

作态度； 

3.沟通及团队合

作意识； 

4.安全意识。 

5. 遵 守 操 作 规

程、养成文明操

作、安全操作的

良好习惯。 

1.能识记配合

零件零件图 

2.掌握刀具的

选择与安装 

3.掌握不同车

刀对刀方法 

4.掌握配合零

件零件的程序

编写 

1.会看懂配 

合零件零件

图，并制定

出加工工艺 

2.会正确进 

行刀具选择 

与安装 

3.会正确进

行对刀操作 

4.会编写配

合零件的加 

工程序 

5.会正确分 

析加工质量 

12 

机

动 
     10 

合

计 
     110 

表2.教学进度表 

 

周次 起讫月日 教学内容 课时 

1 2.6--2.10 课题一  入门基础概述 6 

2 2.13--2.17 
课程三  编程基础知识 

3.1 程序设计  3.2 程序编写 
6 
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3 2.20--2.24 车间实训——对刀 6 

4 2.27--3.3 
课题五  插补G功 

5.1  直线插补（G01）5.2  圆弧插补（G02/G03） 
6 

5 3.6--3.10 车间实训 10 

6 3.13-3.17 

课题六 单一固定循环 

6.1内外圆车削循环G90 

6.2端面车削循环G94 

6.3螺纹切削循环G92 

6 

7 3.20-4.7 车间实训 16 

9 4.10--4.14 
课题七 复合车削固定循环 

7.1内外圆粗车循环G71 
4 

10 4.17-5.12 车间实训 12 

11 5.15--5.19 
7.3端面粗车循环（G72） 

7.2 精加工循环（G70） 
6 

12 5.22--5.26 车间实训 6 

13 5.29-6.23 综合练习 20 

14 6.26--6.30 期末复习与考试 6 

 


